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A.C.C. RAMOZ

ORGU VE DOKUMA KUMASLARININ TERBiYESiNDE_KUI__LANILAN EN S_TABi_LiTESi VE
CEKMEZLIK VEREN DUNYA STANDARTLARINDA, KALITELI VE TEKNOLOJIK BIR RAMOZ
MAKINASIDIR

A.C.C.’nin projelendirdigi ve gelistirdigi ram6z makinelerinda o6rgli ve dokuma kumaslarinin
terbiyesinde, ideal dlgim degerlerine ulagsmak mumkunddar.

A.C.C. ramoz, kullanicinin tercihine gére dogalgaz isitmali, kizginyag 1sitmali ve buhar isitmali olarak
imal edilmektedir.

Termodinamik ve aerodinamik prensiplerin 6n planda tutuldugu teknolojik makinelerimizde ince,
hassas ve ¢agimiza 6zglin kumaslarin terbiyesinde istenilen efektleri almak mimkuindur.

A.C.C. RAMOZ DETAYLARI:

GIRIS

Argonomik kullanma platformu, operatdrin makineyi en ideal sekilde kullanimini saglayacak sekilde
dizayn edilmistir. Makinenin tim kumanda ve kontrolu bu platfomda bulunmaktadir. Butiin yazilimlar
A.C.C.ye ait olan Turkge yazilim programiyla “touch-screen” ekran lizerinden yapilan bu kumanda su
detaylari igermektedir.

BILGISAYAR EKRANINDAKI MENU BILGILERI:

Calisma sayfasi: Tarih, saat, alt/Ust besleme, sag/sol firca, baca hiz azaltma-arttirma bilgi ve
yuzdelerini icerir. Ayrica bu sayfada metre sayaci gorular.

Sec¢im sayfasi: Sag/sol firca, kenar kurutma, buharlama, alt/ist besleme, agici motor agma ve
kapama bilgilerini icerir.

En acma sayfasi: Makine tzerindeki en agma millerinin en agma miktarlarini gésterir. Makinenin eni
komple acildidi gibi bagimsiz olarak arada 8 cm fark olusturularak acilabilir.

Baca sayfasi: invertdr kontrollu baca fan motorunu bu sayfadan agip kapatabilirsiniz. Ayrica emis
hizini azaltip ¢ogaltabilirsiniz.

Cikis sayfasi: Bu sayfadan c¢ikis silindir hizini, pastal silindir hizini, dok sarma silindiri hizini ve
makine hizini ayarlayabilirsiniz.

Yaglama sayfasi: Bu sayfadan makinenin zincir hizina bagli olarak yaglama ve bekleme zamanlarini
ayarlarlayabilirsiniz. isterseniz manuel yaglama yapabilirsiniz.

Fan sayfasi: Bu sayfada her kabin i¢in fanlari otomatik ve manuel c¢alistirabilir ve hizlarini
ayarlayabilirsiniz.

Is1 sayfasi : Bu sayfada her kabinin sicakligini ayri ayri ayarlayabilir ve sicakliklarini gorebilirsiniz.
Proses kontrol sayfasi: Bu sayfa islem yapilan misteri kumaslari icin makine ¢alisma degerlerini,
musteri kayit numarasi ve ismiyle kaydedildigi, ayni kumastan daha sonra tekrar geldiginde programin
yuklendigi musteriye ayni kalitede kumas verebilirsiniz.

Alarm sayfasi: Bu sayfada makinenin anlik alarm ve ge¢mise ait alarm bilgilerini gorebilirsiniz.

Giris freyminde, kumas makineye girmeden 6nce kenar kivrimlarini agan spiral silindir acgicilar ve
manuel ayarli gapraz alici silindirler bulunmaktadir.

Polyesterli, viskonlu ve likrali kumaslarda % 50 besleme verebilme 6zelligine sahip alt ve Ust besleme
silindirleri mevcuttur. Alt ve Ust besleme silindirlerinin verdigi beslemeyi ayni oranda ignelere
gecmesini saglayan pnématik kumandal (asagi-yukari hareketli) zincir besleme tekerlekleri ve firgalari
mevcuttur. Ayni zamanda sag ve sol zincir beslemelerinde farkli besleme verebilme imkani mevcuttur.

Orgii ve dokuma kumaslara gére dizayn edilmis giris zincir Gnitesi galigilacak kumas cinsine veya
kullanicinin tercihine goére 3 metre ve 6 metrelik boylarda imal edilir. 6 metrelik zincir giriglerinde
kumasin kademeli agilmasini saglayan en agma sistemi mevcuttur.

A.B.D. mali Tandematic marka kenar acicilar ile kumas kenar kivrimlari en ideal sekilde agilir ve
Microtech marka kenar kontrol fotoselleri ile optik veya mekanik kotrollu olarak kumasin ignelere
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gecmesi saglanir. Ayrica kenar takviye firgalari ile kumasin ignelere tam oturmasi saglanir. Kremayerli
kafa gezdirici sistemle hizli ve seri ¢alisma imkani saglanmistir.

Buharlama Unitesi ile kumas kabinlere girmeden 6nce bol buhar verilerek daha gizel tuse ve efekt
almasi saglanir. Hava fanli buhar perdeleme Unitesi ile makine 6nindeki motorlara ve elektrik
devrelerine buhar gelmesi engellenir.

Makinenin zincir giris kisminda Ust besleme silindiri ile senkron galisan ve bol beslemeli kumaslarda
kumasin gébegini kabinlere tagiyan yuvarlak kayisli konveydr sistemi mevcuttur.

Kenar kola uUnitelerinde, kenar kesme iglemi yapilacak 6rgu kumaslarin kenarlarina kenar kola tekeri
vasitasi ile kola sirilir ve kenar kesme iglemine hazirlanir. isvicre mali LEITER marka kenar
kurutucular ile kenar kola surilen kumaslarin kola 6n kurutmasi yapilir. 700 °C‘ye kadar sicakhgi
ayarlanabilen bu cihazlarla makinenin hizi degistiriimeden calismaya devam edilir.

Zincir raylari disaridan ithal edilen uzun Omdirli dékim raylardir. Zincir sistemi yatay zincir olup
makinenin mukavemetini arttirici 6zelliktedir. Yatay zincir sisteminde ¢ok kalin ve agir gramajli
dokuma kumaslar istenilen gerginlikte gtivenle calisilir.

Zincir yaglama sistemi otomatiktir. Zincir hizina bagl olarak yaglama zamanini ve suresini belirleyip
otomatik olarak yaglama yapilabilir. Istenildiginde manuel olarak yaglama da yapiimasi mimkundur.

KABINLER:

Kolay nakliye ve kisa sureli montaj icin 6zel kabin konstiiksiyonu mevcuttur. 3 metre boyundaki
kabinler istenilen kumas calisma enlerinde imal edilir. Kabinlerin taban, Ust ve yan kapaklari isi
transfer katsayisi ¢ok dusuk olan 700 °C’lik kaya yunu ile izole edilmistir. Makine icindeki 1siy1 disari
iletmeyecek sekilde 6zel izolasyon sistemi mevcuttur.

Ayrica giris ve c¢ikis kabinlerinde kondens ve damlama olayini 6nlemek icin egdik duze sistemi
mevcuttur. Bu sistem makinenin giris ve ¢ikisinda hava perdesi olusturarak makinenin dis ortam ile
irtibatini keser ve makinenin performansini arttirir.

Giris ve ¢ikis kabinlerinde zincirle birlikte agilip kapanan rayli korik sistemi mevcuttur.

Kabin ic¢i sacglarinin tamami galvanizdir. Makinenin icerisinde paslanmaya maruz kalacak yerlerde
kesinlikle siyah malzeme bulunmamaktadir. Bu sekilde makinenin émri arttiriimistir.

Her kabinde, kumaslarda kanat ve renk farki yapmamasi icin simetrik diize ve fan sistemi mevcuttur.
Duzelerde ug¢ noktalardaki statik basinci yenmek igin 6zel dizayn olusturulmustur. U¢ kisimlara dogru
lineer kesit daraltmasi yapilarak duze icerisinden gecen sicak havanin hizi arttirlmig ve Gniform bir
hava sirkilasyonu saglanmigtir. Ayrica duzelerin igerisinde duze boyunca sicak havanin kumas Uzerine
yonlendiriimesi icin kanatlar mevcuttur. Alt ve Ust dUzelerdeki delik eksenleri asimetrik olarak dizayn
edilmigtir. BOylece kumasa sinozoidal bir tamblerleme efekti verilerek kumasin ideal tuse almasi
saglanmistir.

Kabinlerde, kizgin yag serpantinlerinde veya gaz yanma boélimlerinde isitilan hava, fanlar vasitasiyla
kanallar icerisinden emilerek diize igerisine basilir ve dize deliklerinden makine icerisinden gegen
kumas Uzerine yonlendirilir. Dlzeler igerisinden gegen sicak hava debisini ve hizini fan motorlarina
kumanda eden invertor (motor suricu) ile otomatik olarak ayarlama imkani mevcuttur. Ayrica alt ve Ust
duzelerden kumas Uzerine yodnlendirilecek sicak hava miktarini dize agzindaki klapeler vasitasiyla
ayarlama olanagi saglanmigtir.

Makine duruslarinda kumas Uzerine devamli sicak hava Uflenmesi otomatik by-pass sistemi ile
saglanmistir. Pndmatik pistonlar vasitasi ile g¢alisan bu sistem makine start-stop’una bagh olarak
otomatik calisir. Bdylece makine duruslarinda igerisindeki kumasin yanmasi ve sararmasi énlenmis
olur.
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Makine Uzerinde her iki kabinde bir adet motorlu en agma sistemi mevcuttur. En agma motorlari
Uzerinde bulunan bir proximiti vasitasiyla en agma miktarlari ekran Uzerinden okunabilir. Makine eni
komple acildigi gibi ayri ayri bagimsizda acilabilir. En agma sinir anahtarlari sicaktan etkilenmemesi
icin makinenin disinda bulunur.

Makineyi durdurmadan elyaf temizligi yapabilmek igin her kabinde karsilikh olmak sartiyla tandem tip
(iki sirali) hava filitre sistemi mevcuttur.

EKZOST BACALARI:

Kabinlerin icerisindeki nemli ve curik havayl sag ve sol taraflardan dengeli olarak emen ekzost
bacalari mevcuttur. Kabin c¢ikiglarinda manuel ayarh klape sistemi vardir. Yuvarlak kesitli ve 6zel
olarak yaptirilan Uzerinde temizleme kapaklari bulunan bu ekzost bacalari motoru invertér ile kontrol
edilen bir radyal fana baglidir. invertér kontrollu olan baca fani motor hizini otomatik olarak ayarlama
imkani mevcuttur.

Ayrica ekzost bacalarinin Uzerinde yangin tehlikelerine karsi dnlem olarak buhar kontrollu yangin
sOndirme sistemi mevcuttur.

CIKIS:
Cikis zincir boyu uzunlugu genellikle 3 metre olan makinelerimizin Uzerinde genellikle su 6zellikler
bulunmaktadir:

Hava fanh kumas sogutucu Unite ile makine igerisinden ¢ikan sicak kumas alttan ve Ustten hava
verilerek sogutulur.

Kenar kola yapilan 6rgi kumaslarin kenar kesme islemleri, ¢cikis kisminda bulunan ve ithal getirtilen
kenar kesme ve kenar emici Unitelerde gergeklestirilir. Minimum kesme 6zellikli olan bu Uniteler fire
miktarini dusurerek ekonomiklik saglar.

invertér kontrollii (hiz ayarl)) motoru bulunan c¢ikis silindiri ayni zamanda top sarma igin
kullaniimaktadir.

Bagimsiz ¢alisma 6zelligine sahip pastal silindir motoru invertdr kontrolliidiir. istenildiginde pastalsiz
yigma yaptirilabilir.

Makinenin arka kisminda dokunmatik kumanda paneli bulunmaktadir. Bu panelden ¢ikis silindir hizini,
pastal silindir hizini, dok sarma silindir hizini ve makinenin hizini ayarlama imkani mevcuttur. Ayrica
arka kisimdaki diger bir panelden kenar kesme ve emiciler ile sogutma faninin kumandasi mevcuttur.
Arka taraftaki operatér yardimcisinin On taraftaki operatdr ile haberlesmesini saglayan telefon
bulunmaktadir. Arka tarafta bulunan kamera yardimi ile dndeki monitérden makinanin ¢ikigi gérulebilir.

A. C C. RAMOZ TEKNIK VE TEKNOLOJIK OZELLIKLERI:

Ozel kumas imalat gesitliligi

Dusuk enerji maliyeti

YUksek su buharlastirma kapasitesi

PLC program, tam otomatik ¢alisma imkani

A.C.C.’ye 6zel dizayn

Likrali, polyesterli, viskonlu kumaglarda ideal gekmezlik degerleri

% 50 besleme ile galisma imkani

Otomatik fiske yapma imkani, kumas fiske durumuna gére makinenin hizinin otomatik olarak

ayarlamasi (opsiyonel)

e Otomatik baca gazi kontrol imkani, makine igerisindeki nem miktarina goére eksozst fan hizini
otomatik ayarlama imkani (opsiyonel)
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Otomatik kumas nem kontrol imkani, istenilen kumas nemine gére makine hizini otomatik
ayarlama imkani (opsiyonel)

Kumasg gramajini gérme ve ayarlama imkani (opsiyonel)

Modem baglantisi (opsiyonel)

Makine arizalarini gérme ve kaydetme imkani

istenilen kapasitede proses sayfasi olusturma imkani

Non-stop ¢alisma imkani (opsiyonel)

Makinenin giris ve cikisinda imalat c¢esidine gore degisik varyasyonlar olusturma imkani
(opsiyonel)

Maksada uygun degisik makine imalati (opsiyonel)

Firinlanmis toz boya ile makine émra arttirilmigtir.

Makine i¢i komple galvanizli sagtan imal edilerek paslanma ve c¢urimelere karsi makine dmri
uzatiimigtir.

Ozel dizayn en agma sistemi ile kumasin takiimasi ve sirtinmesinden dolay! kirlenmesi
onlenmistir.



